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Uppfinningen avser ett satt att frarastSlla 
forpackniogsmaterial med goda gastStheteegenskaper genom att 
belagga en bana eller ett ark ov papper med en vattenlSsning 

innehallande polyvinylalkohol sarat ett f 6rt jockningsmedel, 
t ex karboxylmetylcellulosa, varefter vattnet indunstas och det 
bildade belaggningsskiktet t3ckes med en tunn plastf ilm % 
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Foreliggande uppfinning avser ett satt att framstalla ett 
forpackningsmaterial med goda gastathetsegenskaper . 

Det ar sedan linge kant att vissa typer av forpackade 
produkter forsararas eller forstorea om f ftrpackningsmaterialet 
inte ar tillrackligt gastatt. Vissa fodoamnen, t ex mj81k, 
sraakf orsamras genom paverkan av syrgas som intranger i 
forpackningen. Det ar sedan lange kant att losa detta problem 
genom att anvanda gastata skikt i f otpackningsmaterialet , t ex 
metallfolie eller gastata plaster sasom polyvinylidenklorid, som 
marknadsfores under varubeteckningen SARAN. 

Ett annat tekniskt problem som har satrananhang med 
f orpackningsmaterials gasgenomslapplighet ar att 
f orpackningsmaterial som innehaller ett pappersskikt och ett 
insidesskikt av plastbelaggning, t ex polyeten, ofta far 
genomslag eller brlstningar i polyetenskiktet da 
f orpackningsmaterialet starkt uppvarmes, t ex i samband med 
forseglingen eller att det utsattes for en steriliserande 
varmepaverkan. Orsaken till dessa bristningar i plastskiktet ar 
att det fibrosa pappersskiktet inte ar helt torrt utan har en 
viss f uktighetsgrad, varvid det vid uppvarmningen av mater ialet 
bildas vattenanga, som expander ar i f orpackningsmaterialet i form 
av blasor, vilka fororsakar bristningar i det genom uppvarmningen 
mjukgjorda inre polyetenskiktet hos f orpackningsmaterialet. Dessa 
bristningar i polyetenskiktet har i allmaohet inte nagon stftrre 
betydelse vad betraffar vatsketatheten, men om 
f drpaokningsmaterialet anvandes for aseptiaka f drpackningar i 
vilka steriliserat fyllgods f&rpackas, kan bakterier intranga 
genom namnda bristningar och infektera det 
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steriliserade fyllgodset. For att avbjalpa denna olagenhet lean 
man anvanda sig av ett gastatt skikt som bindrar angblasorna fran 
att komraa i kontakt med det mjukgjorda iare polyetenskiktet och 
det ar kant att ett metallf olieskikt, t ex ett 
aluminiurofolieskikt, loser problemet. 

Som ovarii namnts kan da tekniska problem for vilka har 
redogores losas genom att man anvander sig av ett gastatt skikfc 
av t ex metallf olie i forpackningslaminatet. Ett sadant 
metallfolieskikt ar emellertid dyrbart och forsok har gjorts for 
att hitta ett billigare men andock effektivt alternativ. 

Man har sedan lange kant till att polyvinylalkohol har 
goda gastathetsegenskaper sa lange materialet ar torrt, 
emellertid forsamras gastSthetsegenskaperna drastiskt da 
materialet blir f uktigt aven om denna olagenhet till viss grad 
kan raotverkas genom att anvanda polyvinylalkohol med hog 
hydrolyseringsgrad (over 98%) . I allmanhet palagges 
polyvinylalkohol som en vattenlosning , vilket fungerar bra om 
polyvinylalkohollosningen pafSres ett icke sugande material som t 
ex ett plastskikt, Om daremot polyvinylalkohollSsningen pafores 
ett sugande skikt, t ex papper, uppsuges emulsionen i pappret 
utan att nag on sammanhangande tat hinna av polyvinylalkohol 
bildas. I den foreliggande uppfinningen beskrives ett satt att 
losa det tekniska problemet att pafSra ett polyvinylalkoholskikt 
pa en sugande underlagsyta r f oretradesvis papper, och 
uppfinningen kannetecknae av att ett ark eller en bana av papper 
eller kartong utmed atminstone sin ena sida pafBces ett skikt av 
en vattenemulsion innehallande polyvinylalkohol samt ett 
fbrtjockningsmedel, att vattnet i namnda emulsion till storsta 
delen indunstas genom uppvarmning samt att slutligen det nSmnda 
skiktet medelst extruder ing belagges med ett tunt 
polyolef inskikt, f oretradesvis polyeten. 

Uppfinningen kommer i det foljande att beskrivas med 
hanvisning till bifogade schematiska ritning, vilken illustrerar 
forloppet vid f orpackningsmaterialets f ramstallning. 

I figuren betecknas en forradsrulle innehallande ett 
banformigt f Srpackningsmaterial med 1. Materialet i 
f Srradsdrullen 1 utgores i det har beskcivna fallet av en bana 2, 
vilken kan besta av endast pappersmaterial eller pappersmaterial 
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som i forvag ar forsett med en belaggning av plaetraaterial pa 
banans 2 ena sida (i f iguren dees ovansida) . Banan 2 fores in 
mellan ett valspar innefattande tva valsar 5 och 6 av vilka 
valsen 6 ar en mottryoksvals, vilken loper sav31 mot banans 2 
under sida som mot periferin av en vals 15, som doppar ned i en 
behallare 3 innehallande en losning, vars sammansattning senare 
narmare kommer att diskuteras. Naranda lSsning 4 overfores via 
valsen 15 till overfSringsvalsen 5, vilken vid sin rullning mot 
banans 2 insida kommer att paforas ett helt tackande och 
jamntjockt skikt av losningen 4 pa banan 2. 

Eventuellt dverskott av losningen 4 kan bortforas med 
hjalp av avstrykningsanordningen 7, vilken aven medverkar till 
att ytterligare jamnt fordela losningen 4 over banans 2 yta„ 
Avstrykningsanordningen 7 kan aven utgdras av en s k luftborste 
med vars hjalp overskottsvatska biases bort. Eftersom den paforda 
losningen 4 innehaller vatten som maste borttagas r fores banan 2 
forbi en varmeramp 8 med vars hjalp det paforda Ibsningsskiktet 
uppvSrmes sa att vattnet bringas att avdunsta till vasentlig grad 
och att ett skikt innehallande endast en begransad fukthalt 
aterstar pa banan 2. Den salunda behandlade banan fores darefter 
over brytrullar eller brytvalsar 9 under det att fortsatt 
torkning genora uppvSrmning och luftblasning utfores sa att det 
paforda skiktet da det fores forbi extrudern 10 kan paforas ett 
skyddande polyetenskikt 11 med hjalp av extrudern 10. Det paforda 
polyetenskiktet 11 fixeras till sitt underlag genom att anpressas 
mot detta medelst kylvalsar 12 och den gummikladda valsen 12 a. 
Den fardiga banan 14 upprullas pa en forradsrulle 13. 

Som tidigare namnts bor inte v&tskan eller losningen 4 i 
karlet 3 utgdras av en ren vattenlosning innehallande 
polyvinylalkohol, eftersom en sadan vattenlosning suges upp i det 
fibrosa pappersskiktet 2 utan att bilda nagon sammanhSngande tSt 
hinna da vattnet i losningen avlSgsnas genom indunstning. 
Likaledas gar det inte utan svarigheter att belagga ett 
polyvinylalkoholskikt med polyeten, eftersom vidhSf tningen mellan 
polyetenskiktet och polyvinylalkoholskiktet blir dalig. For att 
losa dessa problem maste vStskan 4 i karlet 3 ha en raycket 
speoiell sammansattning. For att forhindra uppsugning av 
polyvinylalkohollosningen i pappersbanan 2 inbland.v> i losningen 
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f5rtjockningsmedel, som raedfor att vatskan far en viskSsare 
konsistens, vilket inneb&r att det med overf Bringarullen 5 
paforda viskosa skiktet inte tranger in i pappersbanan genom 
uppsugning, eftersom vattnet i losningen ar bundet till den 
viskosa vatskan 4, varfor polyvinylalkoholen bildar ett 
sammanhangade och utanpa banan liggande skikt eftec det att 
vattnet i den viskosa v&tskan 4 indunstats med hjalp av 
uppvarmingsanordningarna 8. 

For att underlStta paforandet av ett polyetenskikt 11 
medelst extrudering pa det paforda polyvinylalkoholskiktet, 
innehaller vatskan 4 aven ett a k primering6medel r son 
under lSttar vidhaftning roellan polyeten och polyvinylalkohol. r 
det ffireliggande fallet ffirutsSttes att detta primer ingsmedel 
utgores av polyetenimin. Vatskan 4 i karlet 3 utgores saledes av 
en vattenlosning, som innehaller cirka 5 viktprocent 
polyvinylalkohol, ca 0,5 viktprocent av ett alginat eller 
karboxylmetylcellulosa, ca 0,5 viktprocent polyetenimin samt till 
resterande delen vatten. Polyvinylalkoholen kan tillhandahallas 
som ett pulver som loses i vatten och polyvinylalkoholen bor ha 
en hydroliseringsgrad som overstiger 80%, f oretradesvis 90% eller 
hogre. Med hjalp av f ortjockningsmedlet far vatskan 4 en viskos 
struktur, som forhindrar uppsugning i pappersskiktet, medan 
daremot vatskan latt later sig bredas ut i ett jamnt skikt over 
banan 2 med hjalp av anordningen 7, vilken Sven bortfor 
eventuellt overskott av belaggningsmedlet . Om alginat anvandes 
fas aven en gelning av den paforda losningen p g a att alginaten 
reagerar med i pappret f oref intligt aluminium. Denna reaktion 
hindrar losningen att tranga in i pappret och underlattar salunda 
filmbildning. 

Efter paforandet av vatskan 4 bortfores pa satt som ovan 
namnts vattnet i l5sningen genom uppvarmning och eventuell 
luftblasning till sadan grad att vattenhalten fore 
plasthelaggningen understiger 10 viktprocent av den totala 
belaggningen, vilket innebar att polyvinylalkoholhalten i det 
fardiga skiktet kommer att uppga till ca 80%. 

Det pa ovan namnda satt paforda polyvinylalkoholskiktet 
ger laminatet i vSsentlig grad forbattrad gastathet samt 
forhindrar angblasor frin att penetrera det inre plastskiktet 11 
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da forpackningsmaterialet uppvarmes i saraband mad att det 
steriliseras, Ett altemativt satt att losa problemet med 
insugning ar att forbehandla pappersbanan med en kalciumf orening 
(t ex CaCl2). Om pappersbanan fSrpreparerats med ett ytskikt av 
en sadan kalciumf orening kan man erhalla en mycket snabb 
gelbildning av det tillsatta alginate^ FSrdelen med detta 
forfarande ar att alginat-polyvinylalkohollSsningen gelar 
moment ant da det p&fSres pappersytan beroende pa riklig tillgang 
pa kalcium som kan reagera med alginatet. Harigenom f5rhindras 
insugning och f ilmbildningen beframjas. 

Sattet i enlighet med uppfinningen loser ett sedan lange 
aktuellt problem, namligen att ersatta aluminiumf olieskiktet i 
f orpackningslaminat med n&got som ar vSsentligen billigare. 
Praktiska prov har visat att f orpackningslaminatet enligt 
uppfinningen i flertalet fall uppfyller stallda krav pa 
gastathet. F&'rfarandet har ocksa visat sig effektivt ffcrhindra 
uppkomst av blasbildning 'och hal i det inre polymerskiktet da 
fSrpackningsmaterialet uppvarmes. 
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PATBNTKFtAV 

1. Satt att framstalla ett forpackningsraaterial iqed goda 
gastathetsegenskaper, 

kannetecknat darav, att ett ark eller an bana av 
pappec eller kartong utmed atminstone sin ena sida pafores ett 
skikt av en vattenlosning innehallande roellan 2-10 viktprocent 
(foretradesvis 5 viktprocent) polyvinylalkohol, mellan 0,1-2% 
(foretradesvis 0,5%) av karboxylmetylcellulosa eller alginat sarot 
0,1-1% (foretradesvis 0 r 3%) polyetenimin saint att den paforda 
losningen genom uppvarroning indunstas sa mycket att vattenhalten 
sankes till ett varde understigande 10 viktprocent, varefter det 
namnda kvarblivande emulsionsskiktet medelst extrudering belagges 
raed ett tunt plastskikt, foretradesvis polyeten. 

2. Satt i enlighet med patentkravet 1, 

kannetecknat darav, att polyvinylalkoholen har en 
hydroliseringsgrad som overs tiger 80 %. 

3. Satt i enlighet med patentkravet 1, 

kannetecknat darav, att pappersbanan eller 
pappersarken i forvag ytbelagges med en kalciumforening (t ex 
CaCl 2 ) . 



